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PRC11RTD PT100 SICAKLIK AKIM/GERILIM DONUSTURUCU

PRCI11 sinyal donistiiriicti cihaz1 endiistriyel ortamlarda PT100 sicaklik sensoriinden gelen
sicaklik bilgisini akima ve gerilime doniistiirmek i¢in kullanilan yiliksek dogruluk sinifina
sahip giivenilir cihazlardir.

Cihaz girigsine baglanan PT100 sicaklik sensorii cihaz iizerindeki etikette gosterildigi gibi 2, 3
veya 4 telli olarak baglanabilir. Boylelikle kablodan kaynaklanan okuma hatalarin1 kompanze
ederek en az okuma hatasi saglanir. Cihaz iizerinde goriilmekte olan akim (0/4-20mA) ve
voltaj (0/2-10V) ¢ikisinin her ikisinden de ayni anda ¢ikig alinabilir. Bu sayede iki farkli
noktaya sinyal verilebilir veya tek bir ¢ikis1 kullanilarak mA veya voltaj olarak sinyal iletimi
saglanabilir.

Cihaz besleme gerilimi AC veya DC olarak uygulanabilir ve besleme gerilim aralif1 cihaz
iizerindeki etikette belirtilmistir.

4.1. OFFSET KALIBRASYONU (SIFIR KALIBRASYONU):

Cihaz kalibrasyonunda herhangi bir sebepten dolay1 sifir noktasinin baglanmis oldugu sistem
ile tutmamas1 halinde sifir noktasinin ayari ofset trimpotu ile yapilabilir. Ancak girise
verilmekte olan sinyalin dogrulugundan emin olunmalidir. Cihaz girisine O(sifir) degerine
karsilik gelen sinyali uygulaymiz. Daha sonra ofset trimpotu ile 0 (sifir) degerine karsilik
gelecek olan 4 mA’e veya 0 mA’e ayarlayiniz. Daha sonra cihaza maksimum degere karsilik
gelen sinyali uygulayarak tepe noktasinin kayip kaymadigini kontrol ediniz. Kayma var ise
SPAN KALIBRASYONU uygulaymiz.

Onemli not: Cihaz kalibrasyonu iiretim esnasinda yapilmaktadir ve zorunlu kalinmadikca bu
trimpotlar ile oynanmamalidir. Eger kalibrasyon zorunlulugu dogmus ise cihaza enerji
verildikten sonra 15 dakika beklenmeli ve daha sonra kalibrasyon islemine geg¢ilmelidir.

4.2. SPAN KALIBRASYONU (AGIRLIK KALIBRASYONU):

Cihaz kalibrasyonunda herhangi bir sebepten dolay1 tepe noktasinin kaymis olmasi halinde
Span trimpotu ile tepe noktasi ayar1 yapilabilir. Bunu yapabilmek i¢in cihaz etiketinde
belirtilmis olan skala degerine karsilik gelen sinyali uygulayiniz. Daha sonra span trimpotu ile
uygun sinyal degerini okuyana kadar ayarlaymiz. Tepe noktasin1 ayarladiktan sonra cihaza
minimum degere karsilik gelen sinyali uygulaymiz ve Sifir Noktasinin kayip kaymadigini
kontrol ediniz. Eger kayma var ise SIFIR KALIBRASYONU nu tekrar uygulaymiz.

Onemli not: Cihaz kalibrasyonu iiretim esnasinda yapilmaktadir ve zorunlu kalinmadik¢a bu
trimpotlar ile oynanmamalidir. Eger kalibrasyon zorunlulugu dogmus ise cihaza enerji
verildikten sonra 15 dakika beklenmeli ve daha sonra kalibrasyon islemine gegilmelidir.
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